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Film Termico MTFLATD (FH200 WAX/RESIN)

Film termico a base cera/resina con una qualita di stampa e proprieta di resistenze meccaniche superiori
agli standard presenti nel mercato.

- Livello molto elevato di resistenza allo sfregamento, al graffio ed alla temperatura.

- Nitidezza molto elevata.

- Eccellente qualita di stampa ad alta velocita.

- Apprezzato nel campo farmaceutico e cosmetico.

AREE DI APPLICAZIONI CONSIGLIATE: Stoccagsio, spedizione, farmaceutico, cosmetica, distribuzione, segnaletica &
logotipi, laboratorio, tags, contatto alimentare, applicazioni esterne, smistamento & trasporto.

AREE DI APPLICAZIONI NON GARANTITE: Imballaggio, imballaggio surgelati, imballaggio a caldo, Bassa Media Alta
targhe d'identificazione, etichette immagine, sanita, allevamento, fusti chimici, automotive. RESISTENZA
COLORI DISPONIBILI Nero. MECCANICA —
PUNTO DI FUSIONE 85°C
100°C
SPESSORE NASTRO < 9 micron T
SPESSORE PET 4,5 micron 050 PO 200 20 300
RESISTENZA AL GRAFFIO Alta RESISTENZA —‘
CALORE

RESISTENZA Al SOLVENTI Bassa
RESISTENZA ALLACQUA - IMMERSIONE Ottima 300 mm/s?
TRATTAMENTO ANTISTATICO Si 0 200 T 400 600 800
SPALMATURA Base cera/resina. VELOCITA ' ' ‘ ' ' '

|
CONDIZIONI DI IMMAGAZZINAGGIO 5-35°C DI STAMPA
LIVELLO DI UMIDITA Tra il 20% e '80%
TIPO TESTINA Flat Head Definizione codice a barre:
APPROVAZIONE PER CONTATTO CON ALIMENTI 1935/2004 /CE
REACH / SVHC FREE 1907 /2006 / CE
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METALLI PESANTI 2002/95/CE, 2002/96/CE, 2011/65/CE

IMPORTANTE: Allo scopo di valorizzare al meglio le qualita del film con i differenti materiali, si consiglia di effettuare
sempre alcune prove preliminari. | colori del film nell'immasine raffigurata non sono fedeli.
Vi invitiamo pertanto a contattarci per ricevere i campioni del materiale. @
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